ATLANTH,

BIR Fiihrungszahnstangen Modul 2-4
BIR integrated rack module 2-4

Qualitat 9 - 90° Version

Quality 9 - 90° version
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Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr.
Order code  Module L, L, N°ofteeth b hy he f a I Neofholes h dq d, t a4 ds @
49 29 292 2 1920 7,10 288 20 19,50 17,50 1 10 60 32 7,5 4,5 7,5 5,3 30 4,5 5,4
49 29 282 2 1920 8,90 288 25 24,50 22,50 1 10 60 32 10,0 6,0 9,5 8,5 30 6,0 8,4
49 39 292 3 1920 10,60 192 30 29,75 26,75 2 10 60 32 11,5 70 11,0 9,0 30 7,0 11,2
49 49 292 4 1920 14,20 144 40 39,75 3575 2 20 80 24 14,0 10,0 15,0 9,0 40 10,0 21,5
49 49 272 4 1920 14,54 144 41 48,75 4475 2 20 80 24 17,0 10,0 15,0 9,0 40 10,0 29,9

Gesamtteilungsfehler GT;/1000 < 0,150 mm.

e \lerzahnung gefrast
e Werkstoff C45
e Blankstahl

Montagezahnstangen siehe Seite ZF-2.

Um die Genauigkeit der Zahnstangen, auch im Sto3 zu
gewabhrleisten, empfehlen wir unser patentiertes Montage-
set, siehe Seite ZF-4.

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln emp-
fehlen wir den Einsatz unserer elektronisch gesteuerten
Schmierbiichsen, siehe Seite ZE-1.

Fiir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe
siehe Rechenbeispiel auf der Seite ZD-1.

Total pitch error GT;/1000 < 0,150 mm.

e Milled teeth
e material C45
® Dright steel

Mounting racks see page ZF-2.

To achieve precision rack joints, we recommend our pat-
ented rack assembly kit, see page ZF-4.

For lubrication of racks & pinions, we recommend our
automatic lubrication systems, see page ZE-1.

For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
see page ZD-1.
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MaBe / Dimensions in mm
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ATLANTH,

BIR Fiihrungszahnstangen Modul 2-4
BIR integrated rack module 2-4

Qualitat 9 - 180° Version

Quality 9 - 180° version

fx45°

____________________________________________ AR -
th o o _
of of of of eflld4HE " |
I St
Ct fx45° HiL
| I I | I B T
L ]
| 1 | | I
T N S O N I R I SR H
//.J—-H B e e e sy
Y s®
$°
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr.
Order code Module L, L, Neofteeth b hy he f a I N°ofholes h d, ds t ay mg h3 t3 @
49 29 202 2 1920 7,1 288 20 1950 1750 1 10 60 32 75 58 10 6 30 M4 7,5 80 54
49 29 212 2 1920 89 288 25 2450 2250 1 10 60 32 10,0 70 11 7 30 M5 10,0 11,0 84
49 39 202 3 1920 106 192 30 29,75 2675 2 10 60 32 115 100 15 9 30 M6 11,5 13,5 11,2
49 49 202 4 1920 14,2 144 40 39,75 3575 2 20 80 24 140 12,0 18 12 40 M8 14,0 16,0 215

Gesamtteilungsfehler GT;/1000 < 0,150 mm.

e Verzahnung gefrast
e Werkstoff C45
Blankstahl

Montagezahnstangen siehe Seite ZF-2.

Um die Genauigkeit der Zahnstangen, auch im StoB zu
gewabhrleisten, empfehlen wir unser patentiertes Montage-
set, siehe Seite ZF-4.

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln emp-
fehlen wir den Einsatz unserer elektronisch gesteuerten
Schmierbiichsen, siehe Seite ZE-2.

Fiir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe
siehe Rechenbeispiel auf der Seite ZD-1.

Total pitch error GT;/1000 < 0,150 mm.

Milled teeth
material C45
¢ bright steel

Mounting racks see page ZF-2.

To achieve precision rack joints, we recommend our pat-
ented rack assembly kit, see page ZF-4.

For lubrication of racks & pinions, we recommend our
automatic lubrication systems, see page ZE-1.

For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
see page ZD-1.
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MaBe / Dimensions in mm
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