’.HT[ HN TH1 Zahnstangen fiir fortlaufende Montage Teilung 5, 10, 13,33
Racks for continuous linking pitch 5, 10, 13,33

90° Version, gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
90°version, straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

Bestell-Nr. Teilung Zdhnezahl Anz. Bohr. GT¢
Order code Pitch Ly Neofteeth b hy h, f a I N°ofholes h d4 do t ay d; /3001 ﬁ

49 77 292 5 1920 384 20 19,50 17,91
49 77 282 5 1920 384 25 24,50 22,91
4997292 10 1920 192 30 29,75 26,57
4947292 13,33 1920 144 40 39,75 35,50

10 60 32 7,5 4,5 7,5 53 30 45 0,061 54
10 60 32 10,0 6,0 975 85 30 6,0 0061 84
32 115 70 11,0 90 30 7,0 0,065 11,2
20 80 24 140 10,0 15,0 9,0 40 10,0 0,068 21,5
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180° Version, gerade verzahnt, Verzahnung gefrast, 20° Eingriffswinkel
180°version, straight tooth system, milled teeth, 20° pressure angle

Bestell-Nr. Teilung Zahnezahl Anz. Bohr. GT;
Order code  Pitch Ly N°ofteeth b hy he f a I N°ofholes h dy dy t a; Mg hs t3 /3007 @

49 77 202 5 1920 384 20 19,50 17,91
4977 212 5 1920 384 25 24,50 22,91
4997202 10 1920 192 30 29,75 26,57
4947202 13,33 1920 144 40 39,75 35,50

10 60 32 75 58 10
10 60 32 100 7,0 11
32 11,5 10,0 15
20 80 24 140 120 18 1

30 M4 75 80 0,061 5,4
30 M5 10,0 11,0 0,061 8,4
30 Mé 11,5 13,5 0,065 11,2
40 M8 14,0 16,0 0,068 21,5
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Werkstoff C 45, WSt.-Nr. 1.0504/1.1191, aus sonderbehan-  Material C 45, Mat.No. 1.0504/1.1191, of specially treated

deltem Blankstahl mit ca. 650 N/mm?2 Zugfestigkeit. bright steel with a tensile strength of approx. 650 N/mm?2.

1) GT;/300 = Gesamt-Teilungsfehler. Darunter verstehen wir die maximale 1) GT;/300 = total pitch error, i.e. the max. permissible deviation (per 300
zulassige Abweichung (bezogen auf 300 mm), der gemessenen Lange mm) of the measured length of the rack compared to the theoretical
der Zahnstange zu ihrer theoretischen Lange Lggo, Wobei Lggg = (M / length Lggg, WithLggg = (M /cos B) m Zzzgq).
cos B) m zgzg berechnet wird. To ensure continuous lubrication of rack and pinion drives, we recom-
Fur eine kontinuierliche Schmierung von Zahnstangentrieben emp- mend to use electronic lubricators as described on page ZI-2/3.

fehlen wir den Einsatz von elektronischen Schmierblichsen wie auf
Seite ZI-2/3 beschrieben!
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